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Zastosowania

elastyczny waz do gazéw i ciernych pytow,
proszkow, widkien

przemyst spozywczy, farmaceutyczny: artykuty
spozywcze, farmaceutyki

transport: ryz, suche $rodki spozywcze, pro-
dukty zbozowe, cukier, mleko w proszku,
proszki, kawa, herbata, zboze, maka, mrozone
Srodki spozywcze

transportery podcisnieniowe, urzadzenia do
transportu podcignieniowego, systemy dozujace
prasy do tabletek

mieszarki, suszarki, maszyny do pakowania, sys-
temy napetniania i oprézniania workow typu big-
bag, mtyny

strefy zagrozone wybuchem

Wiasciwosci

Sredniociezkie wykonanie

bardzo odporny na $cieranie

aprobata zgodna z rozporzadzeniem UE
10/2011 oraz najnowszym rozporzadzeniem
2015/174, wydana przez niezalezny instytut

kontroli technicznej dla catego weza wyko-
nanego z poliuretanu, dopuszczonego do
kontaktu z zywnoscig wg wymogow norm
Amerykanskiej Agencji ds. Zywnosci i Lekow
FDA 21 CFR 177.2600

Dopuszczenie zgodne z rozporzadzeniem UE
10/2011 (symbol ptynu modelowego E)
bezwonny i bezsmakowy

odporny na mikroby i hydrolize

dobra odpornosc¢ na oleje, benzyne oraz
chemikalia

bardzo elastyczny przy niskich temperaturach
Scianka trwale antystatyczna: rezystancja
powierzchniowa <10° Q

zgodny z ATEX 2014/34/EU i niemieckg norma
TRGS 727: transport pneumatyczny palnych
pytow i materiatow sypkich (strefa 20, 21, 22
wewnatrz), odpylanie palnych pytow (strefa 22
wewnatrz), przesyt cieczy palnych (streaf O, 1,
2 wewnatrz), przesyt niepalnych cieczy, do zas-
tosowania w strefie 11 2 (gazy), do zastosowania
w strefie O (gazy)

Sposdb wytwarzania wedtug GMP EC
2023/2006

BEELLN L

\ Waz do przemystu spozywczego i
farmaceutycznego, srednio ciezki |
i wzmocniony, drut stal nierdzewna (INOX)

dostosowany do przepiséw dyrektywy RoHS

Zakres temperatur

-40°C do 90°C

Konstrukcja, materiat
AIRDUC® waz profilowy

1.

drut ze stali sprezynowej zatopiony na state w
Sciance; spirala: drut ze stali nierdzewnej (INOX)
scianka: permanentnie antystatyczny poliuretan
eterowy premium (Pre-PUR®)

grubos¢ scianki ok. 1,0 mm

warianty dostaw

inne wymiary i dtugosci dostepne na zamowie-
nie

transparentny (standard)

nadruk wedtug specyfikacji klienta

1/25 33 2,30
1,265/ 32 40 2,120
1,36/ 35 43 1,960
15/38 46 1,795
-/ 40 48 1,710
1,75/ 44-45 53 1,540
2 /5051 58 1,370
-/ 55 63 1,260
2,36/ 60 68 1,150
2,5/ 6365 73 1,060
-/ 70 79 0,990
3/7576 84 0,920
-/ 80 89 0,860
3,5/89-90 99 0,770
4/100-102 109 0,690
-/ 110 119 0,630
45/ 114115 124 0,605
4727120 129 0,580
5/ 125127 134 0,560

0,475 22 0,220
0,460 28 0,280
0,445 30 0,300
0,430 32 0,320
0,420 33 0,340
0,395 36 0,375
0,365 39 0,410
0,325 42 0,450
0,285 45 0,490
0,255 48 0,690
0,210 52 0,590
0,195 55 0,640
0,175 58 0,680
0,155 64 0,750
0,120 70 0,970
0,110 76 1,060
0,110 79 1,110
0,105 82 1,160
0,085 85 1,200

510 = 351-0025-1018
510 351-0032-1018
- 510 351-0035-1018
510 - 351-0038-1018
510 = 351-0040-1018
- 510 351-0045-1018
510 = 351-0050-1018
- 510 351-0055-1018
510 = 351-0060-1018
510 351-0065-1018
510 = 351-0070-1018
510 351-0075-1018
510 = 351-0080-1018
- 510 351-0090-1018
510 = 351-0100-1018
- 510 351-0110-1018
= 510 351-0115-1018
B 510 351-0120-1018
510 = 351-0125-1018

Nad i podcisnienie sg zalecanymi eksploatacyjnymi wartosciami granicznymi, na specjalne zamdwienie produkty moga by¢ poddawane wyzszym obciazeniom. Promien giecia mierzony
na wewnetrznej stronie gigcia wegza. Dalsze dane techniczne sg dostepne na stronie www.norres.com. Zastrzega sie prawo do dokonywania zmian technicznych. Wszystkie wartosci
pomierzono w temperaturze 20 °C i s one wartosciami przyblizonymi.
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@ wewnetrzna J-zewn. nadcisnienie podcis$nienie promien Waga dtugosci Dalsze Nr zam.
in/ mm mm bar bar giecia kg/m sktadowania dtugosci
mm m produkeyjne
m
-/ 130 139 0,540 0,085 88 1,245 - 510 351-0130-1018
55/140 149 0,495 0,085 94 1,340 - 510 351-0140-1018
6/ 150-162 159 0,460 0,075 100 1,620 510 - 351-0150-1018
6,3/ 160 169 0,435 0,065 106 1,610 - 510 351-0160-1018
6,5/ 165 174 0,425 0,065 109 1,660 - 510 351-0165-1018
-/ 170 179 0,410 0,060 112 1,710 - 510 351-0170-1018
-/ 175 184 0,400 0,060 115 1,760 - 510 351-0175-1018
7/178-180 189 0,385 0,055 118 1,810 510 = 351-0180-1018
8/ 200-203 209 0,345 0,055 133 2,080 510 - 351-0200-1018
-/ 225 234 0,310 0,040 145 2,160 - 510 351-0225-1018
9/ 228-229 237 0,305 0,040 147 2,190 - 510 351-0228-1018
-/ 250 259 0,280 0,020 160 2,390 - 510 351-0250-1018
10/ 254 263 0,275 0,020 163 2,430 - 510 351-0254-1018
-/ 275 284 0,255 0,020 175 2,625 - 510 351-0275-1018
11/280 289 0,250 0,020 178 2,670 - 510 351-0280-1018
-/ 300 309 0,230 0,020 190 2,860 - 510 351-0300-1018
12 /305 314 0,225 0,020 193 2,905 - 510 351-0305-1018
-/ 315 324 0,215 0,020 199 3,000 - 510 351-0315-1018
-/ 325 334 0,205 0,020 205 3,095 - 510 351-0325-1018
13/330 339 0,200 0,020 208 3,145 - 510 351-0330-1018
-/ 350 359 0,180 0,020 220 3,335 - 510 351-0350-1018
14 / 356 365 0,175 0,020 224 3,390 - 510 351-0356-1018
-/ 400 409 0,130 0,020 250 3,810 - 510 351-0400-1018
16 / 405-406 415 0,125 0,020 254 3,865 - 510 351-0406-1018
-/ 480 459 0,080 0,020 280 4,285 - 510 351-0450-1018
18/ 4567 466 0,075 0,020 284 4,350 - 510 351-0457-1018
-/ 500 509 0,030 0,020 310 4,760 - 510 351-0500-1018
20/ 508 517 0,020 0,020 315 4,835 - 510 351-0508-1018
Dodatki

CONNECT 228

CONNECT MOULD CONNECT THREAD CONNECT TR-CLAMP CONNECT DAIRY FITTING | ‘ CONNECT 240 + 241
ASSEMBLY 233 FITTING 234 FITTING 245 247 FOOD

CONNECT 243 FOOD CONNECT 244 FOOD CONNECT 245 FOOD CONNECT 246 FOOD CONNECT 223 CONNECT 270-271
Nad i podcisnienie sg zalecanymi eksploatacyjnymi wartosciami granicznymi, na specjalne zamoéwienie produkty moga by¢ poddawane wyzszym obciazeniom. Promien giecia mierzony

na wewnetrznej stronie giecia weza. Dalsze dane techniczne sa dostepne na stronie www.norres.com. Zastrzega sie prawo do dokonywania zmian technicznych. Wszystkie wartosci
pomierzono w temperaturze 20 °C i s one wartosciami przyblizonymi.
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